Honwerkzeuge  Schleifmittel  Werkzeuginstandsetzungen

Jahrzehntelange Erfahrungen im
Herstellen von pra

und Honleisten aller Art.

Ditmar Fischer Honsysteme GmbH




Sie haben...

... ein Honproblem, wollen auf das Bearbeitungssystem Honen umstellen
oder Ihr bestehendes Programm erweitern oder verbessern?

Dann profitieren Sie von unseren langjéhrigen Erfahrungswerten und
hochqualitativen Produkten bei Honwerkzeugen und Honleisten!
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Unsere Produktpalette

- Eln- oder Mehrleistenhonwerkzeuge,

- Festdornhonwerkzeuge,

~Hulsen- und Schalenwerkzetge,

- Plateauhonwerkzeuge,

- Messfallblichsen und -dorne,
~Antriebs- und Gefena__k_stah_gen, ' |
= Spannvorrichtungen,

- Ersatzteile undWerkzeuge aller Art
auf Anfrage,

- Standardhonleisten zum Aufléten

auf Tragleisten, i

Honleisten _ohn'e_ Stah ifus,

= Ko}hp_akthonleisten (.EinWeg_h_Qm}eis{en)
- mit einer oder mehreren Aufweltschragen
zum direkten Einsetzen in das Werkzeug

oosowie

- Honleisten mit Radien,




Honwerkzeuge

 garantiert.




WD s

Schleifmittel

Diamant- und-CBN-Kr:staHe. Dle_s_e_ R e
zeichnen sich durch hervorragende ..............

Spflﬁerefgenschaften aus

Die extremerﬁ"H'éi:r‘teh '\'f&ih 'D'i'é'iﬂént u‘nd" -

far lhre Hon!emten Die HOH|@!ST€H
werden als ernbaufertlge Kompakt—

Honleisten mit Aufwel Lschrage oder

als Standard-Honleiste zum N ngen o .

auf einen Trager _ang_eferj;gg_jt, 5 ' ' e o ' '
Das fur lhren Anwendungsfall opnmale : =
Schleifmittel und Bindung wird von

erfahrenen Hon—Tech-nikt’em in unse're'___m:_ S

legung einer fUr 1 1-re_.r'1'Fa':EI optlmaleﬂ :
Honleiste benétigen wir foigéh-dé'i{éﬁn-
daten: Werkstoff, Harte, Festfgke:t

Materialzugabe, Oberﬁachengute
Honzeit, Bohrungsdurchmesser,

Bohrungslage, --We___rkzeugbeze_ichnqﬁg,_i
Aufweitsystem und Kahlmittel.

Je mehr Kenndaten uns bekanm s:nd

desto besser [sen w_ir I_hr Hon probiem..



Werkzeuginstandsetzungen

- setzungen von Werkzeugen alier .

gangigen Herstelleraus.

" Dabei pr'u.f.én Wir FUnk-t_ionaHtéit- der

_ Honwerkzeuge und inspizieren ste,

‘beleger die Trager mit neuen Schneid-

- mitteln und Hartmetall-Fihrungs-

idefsten o

Des weiteren Uberschleifen wir die

Werkzeuge mit den nesen Le_‘;sten
dire__!_(t' auf einer Rundschleifmaschine
_ fur den sofortigen Einsatz in lhrer

Honmaschine:

~ Bei beschadigten Werkzeugen prifen

- wir die M6glichkeiten und Rentabili-

_ titeiner Reparatur und besprechen
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Honzubehor







